BUNDESREPUBLIK 
D E UTS C H LAN D 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



@ Offenlegungsschrift 
© DE 3130631 A1 



Int. CI. 

B 65 H 19/28 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeidetag: 
@ Offenlegungstag: 



@ Anmelder: 

Blume & Redecker GmbH, 3000 Hannover, DE 



P31 30 631.4 
1. 8.81 
17. 2M 



@ Erfinden 

Redecker, Karl-Georg, 3008 Gartaen, DE 



CO 

to 

CO 

CO 
LU 



^leigentunj 



»Verf ahren und Vorrichtung zum Befeatigen des Anfanges und dea Endea einer auf einen Kunstatoffspulertkdrper 
gewickeKen Folia aowie eine hiernut hergaatellte Spule« 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an einer automati- 
schen Sputenwtckelmaschine zum Befestlgen des Anfanges 
und des Endes einer auf einen Kunststoffspulenkdrper gewik- 
keiten Fotie mittels eiektrisch beheizter, in Rtehtung auf die 
Spulenachse bewegbarer Schweiflkapfe, einer auf dieser 
Vorrichtung hersteilbare Spule sowie das Verfahren zur Her- 
steilung dieser Spule. Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine 
einfache Mdglichkeit einer festen Schweifiung zu schaffen. 
Die Erfindung last die Aufgabe dadurch, dafl jeder Wickel- 
stelle ein einziger SchweiBkopf zugeordnet ist, der einen zur 
Spule achsparaifeien, durch elektrischen Strom erhitzten 
Drahtaufweist. (3130631) 
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Anspruch e: 



1. Vorriohtung an einer SpulenwiokeliBasehine zum Befestigen 
dee Anfanges und des Endes einer auf einem Kunststoff- 
spnlehkOrper gewiekelten Folie mittels elektrieoh beheister,, 
in Bichtung auf die Spulenachse bewegbarer SchveiBk5pfe 0 
dadnroh gekennzeichnet, 

dafi jeder Wiekelstelle ein einziger Schweifikopf (9) zug©= 
ordnet ist, der einen zur Spule aohsparallelen, durch 
elektrisehen Strom erhitaten Draht (15 ) aufweiet. 

2. Vorrichtuug nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet. 

f dafi der durch den elektrischen Sttrom erhitzte Brant (15) 
- auf einem Isolator (14) aufliegt und duroh die Kraft einer 
Peder (22) gespannt ist. 

3» Vorriohtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadnroh gekennzeichnet, 

dafi der Kbrper des Schweifikopfes (9) aus zwei gegeneinander 
bewegbaren und durch die Kraft einer Peder (22) aiaseinander- 
gedrttokten leilen (11, 12) beeteht, an denen je ein Ende 
des dem Sohweifien dienenden Drahtes (15) befestigt ist„ 

4. Vorrichtung nach Anspruoh 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der dem Sohweifien dienende Draht (15) Ton einer Folie 
aus nicht haftendem Kunststoff abgedeckt ist» 

5 • Vorrichtung nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch 

einen mit der Bewegung dee Schweifikopfes (9) in SStigkeit 
gesetzten Schalter (23) aur AuslBsung des Stromdurchflusses 
duroh den dem Sohweifien dienenden Draht (15). 
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6, Yorriohtung nach Anspruch 1 und 5» 
gekennzeichnet duroh 

eine Schaltvorrichtung sur Abschaltung dee duroh den den 
SchweiBen dlenenden Draht f liessenden Strom nach einer be- 
st immten einstellbaren Zeit* 

7, Vorrichtung nach Anspruoh 1, 5 and 6, 
dadurch. gekennzeichnet « 

daB die Werte der Einsohaltaelt und/oder der eingeschalteten 
StromstSrke fiir die Sehweiflung des Polienanfanges unteraohied- 
lich gegenttber den Wert en fur die SohweiBung des Polianemaea 
8ind. 

8. Yorriohtung nach Anepruoh 1, 
daduroh gekennseichnet, 

daB der durch den elektriechen Strom erhitzte Draht (15) an 
den Seiten des XBrpers des SchweiBkopfee (9) befestigt ist. 

9. Yorriohtung nach Anspruch 2, 
daduroh gekennzeiohnet» 

daB der als TJhterlage fur den vom elektrisohen Strom aurch^ 
floss enen Draht (15) dienende Isolator (14) als auswecheelbares 
Teil hergestellt ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 3. 
dadurch gekennseichnet, 

daB mindestens eines der beiden Teile dea KBrpere dea SohweiB- 
kopfes (9) aus elektrisoh isolierendem Material hergestellt ist 

11, Yorrichtung nach Anspruch 3» 
dadurch gekennseichnet, 

daB die beiden Teile (11, 12.) des SohweifikopfkBrpers gegenein- 
ander elektriaoh isoliert sind. 
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12* Vorriehtimg nach Anspruch 2 t 
dadurch gekennfceichnet e 

dafi der als Haterlage fttr aen vom elektriechen Strom dureh- 
flossenea Braht (15) dienende Isolator (14) eiae leiohte 
WBlVung aufweist und/oder mlt quer zum Draht verla«f©aen 
Rlllen versehen iet« 
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13 • Terfahren sum Bef estigmn ,des Arfangea und dais Hades einer 
auf einen Kunststof f spulenkSrper gewiokelten Polie dureh 
Schvreii3ung t 

dadurch gekennzeiohnet, 

daB man einen heifien, auf eine feete Qaterlage gelegten 
Braht achsparallel zum Spuleukiirper gegen die Polie drttokt. 

14* Terfahren naolx Anspruch lj t 
dadurch gekeunzeichnet, 

daB man "bei dem Auf schweiflen des Polienanfangea mehr 
und/oder lSnger elektrischen Strom duroh den Draht fliefien 

last. 

15. Spule, bestehend aua einem aus Kunetstoff gefertigttn 

Spulenkern uad einer darauf gewiokelten Polie, 
gekennzeichnet durch 

eine achspar allele, gerade t linienfOrmige SchvreiBstelle 
awiachen Spulenkorper und Polienanfang und eine veitere 
achapar allele linienformige Schweifistelle awiachen dta 
Polienende und der letzten Windung des Polten\rickela* 

16* Spule naoh Anspruch 15 » 
dadurch gekeanaeichnet, 

daB die linienf Brmigen SohweiBst ellen aus einer Tiel- 
sahl von SchweiBpunkten beatehen. 

17# Spule naoh Anspruch 15» 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die SchweiBnaht ktlrzer als die Metallfolienbreite ist. 
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Terfahrea uad Torriohtuag aum Befestigea des Aafanges md dss 
Eades eiaer auf eiaea Xuaetstoffspuleakerper gewiekelt©a £©li© 
sowie eiae hiermit hergestellte Spule 



Die Erfiadung betrifft eiae Torrichtuag ea eiaer aut©E&tiseh©a 
Spuleawiokelmaechiae aum Befestigea des Aafaages uad d©s EadG® 
eiaer auf eiaem Kuaststoff spuleakorper gewickeltea P@li© saittQls 
elektrisea beheiater, ia Richtuug auf die Spuleaaohse b©w©gb©r®r 
SehweiSkopfe, eiaer auf dieser Torrichtuag herstellbar© Spul© 
sowie das Terfahrea zur Herstelluag dieser Spule. 

Zur Herstelluag voa Spulea, bei deaea eiae Kuaststoffolie wsf 
dea KuaststoffspuleakBrper au wiekela ist, ist diese Foli© aa 
ihrea Aafaag auf dem KunststoffspuleakSrper au befestigea lad 
iar Bade ist aa der YTiadung des Folieawickels au bef estig©a. 
Das gesohleht bisher duroh Sehweiflvorgaage. Hierau wird d©r 
Folieaaafaag erwarmt uad auf dea KuaststoffspulealcBrpor g©~ 
sehweiflt, wahread das Eade der Polie ebeafalls erwanat vrisd 
uad auf die letate Wiaduag des Jolieawiokels gesehweiBt wirdo 
Dieses gesohiebt ia eiaer Spuleawickelmasohiae, die filr diosoa 
Zweok mit bewegbarea SohweiBkopfea ausgerttstet ist. Dies© 
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Sohveifikttpfe we is en Sehweiflbaoken auf , die sine lm Quersohnitt 
genfihert halbkreisfttrmige Ausnebmung aufweisen. In dap Ober- 
fiache dieser lm Querschnitt halbkreis£8raigen Ausnehaung Bind 
halbkreisf cJrmige Rill en angebracht. Der Radius dar Ausnehaung 
der ainen Sohweiflbaoke entspricht dam Radius das SpulkOrpers, 
dar Radius der Ausnehmung der anderen SohweiBbaoke entspricht 
dem Radius der fartig gewickelten Spule* Baide Sehweiflbaoken 
warden durch thermostatiseh geregelte elektrisehe Energie suror 
stSndig aufgeheist und warm gehalten. Fttr die Sehwelfiung des 
Endes der Polie ist es notwendig, naeh Ausftihrung einer ersten 
SchweiBung die Spule su drehen und eine sweite Sohweifiung ror- 
zunehmen, weil es sich als sohwierig erwiesen hat, die ScfcweiBun- 
gen so auszuftthren, daB sia eine feste Yerbindung ergeben, ohne 
daB die Polie serstOrt wird« 

Diese Yorriohtung ist aufwendig duroh die Terwendung sweier 
verschiedener Sohweiflbacken, die bei einem Wechsel der hersu- 
stellenden Spulen auoh ausgetauscht warden mttssen* Obwohl die 
SohweiSbaeken in Prfiaisionearbeit hergestellt sind, entspreohen 
sie nioht immer den geometrischen Anforderungen, weil sioh im 
Spulendurchaesser manohmal nioht unerhebliohe Toleranaen ergeben* 
Diese kBnnen schon daduroh austanda kommen, daB seitlioh aus 
dem Viokel DrShte als Ititf ahnen herausgeftthrt sind # 

Es 1st die Aufgabe der Erfindung, eine einfaohe MBgliohkeit eine 
festen Sohweifiung au sohaffen* 

Die Erfindung 18at diese Aufgabe mit einer Yorriohtung, die sioh 
daduroh ausseiehnet, dafi jeder Vickelstelle ein einsiger SohweiB 
kopf zugeordnet ist, der ainen sur Spule aohsparallelen, duroh 
elektrlschen Strom erhitsten Draht aufweist* 

Hierduroh wird eine wesentliohe Yereinfachung der Yorriohtung 
erreioht; Statt eweier Schweiflklfpfe wird nur nooh ein einslger 
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SohweiBkopf beaBtigt. Dioaer ftthrt aovohl die SchweiBung am 
Aafaag ala auoh die Sohweifiuag an Sade der Polie aua. Durch d£© 
Erhitauug elaea kuraea Drahtatilckea entfallen die in Praai- 
aionearbeit herauatellenden SohweiBbackea, die .Heiapatroaen 
fur die SchweiSbaokea und die thermoatatiache Regelung. Dana 
fflr die Erhitauag dea kuraea Drahtatiickea reicht ea vSllig m®, 
wean ait dot Iagaagaetaea der Beweguug dea SchveiBkopfkerperas 
ein Schalter betatigt wird, der durch den durch dea Drebt 
fliefleadea Strom eveataell mit ZeitveraBgeruag eiaachalteto 
Dieaer Heiaatron braueht aur aacb Beeadiguag der SchweiBs®i$ 
Oder der Ruckbeweguag auageachaltet an warden oder aaeh eiaer 
beetiimrtea Zeitepaaae auageachaltet an werdea. Dae let ©la© 
gaaa erhebllehe apparatire Tereiafaohung der Torriohtuag 0 &i© 
darttber blnaae auoh aoeb eiae Energieeraparaia eiabriagt, veil 
iatat aicbt aehr daaerad grofle Heiabackea auf SehweiBteap©^ 
pat an haltea eiad, aoadern ein diiaaer Draht kuraaeitlg mit 
daawieohea liegeadea laagea Unterbrechuagaaeitea aufsuhsisea 
let, and aomit nicbt mehr wie biaber weitere Energie fur fil© 
WBrmeabfiihrung aua der Spulmaaoblne benBtigt wird 0 - 
Uarttber hinaua iat eine einvandfreie feate SchweiBung eraiolto 

Zur Braieluag eiaer eiavaadfreiea SohweiBaag let ea vortsil- 
haft, wean der durch elektriachea Strom erhitate Draht auf eiaoia 
Ieolator aufliegt uad durch die Kraft eiaer Peder geapaaat ia% 0 
Durch die Auflager auf einem Iaolator wird nicbt but ein© 
alektriache, aondem auoh eine tbermiacbe Ieolierung erai®lt e 
ao daB die im erhitatea Drabt vorhaadene Energie aaheau voll- 
ataadig fiir die Auafuhruug der SchveiBuug aur Yerfuguag at©hto 
Ba der Brabt durch die Kraft eiaer Peder geapaaat iat e iat 
gewahrleiatet, daB er innnor elae exakte Lage eiaaimmt uad 
daher auch eiae exakte SobweiBuag auafiihren kaan, 

Koaatruktiv iat ea aehr vorteilhaft, veaa der SohweiBkopf- 
kBrper aua awei gegeaeiaaader bewegbarea uad durch die Kraft 
eiaer Peder auaeinandergedrUoktea Teilen beateht, aa denen Je 
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ein Ende des durch den elektrisohen Strom erhitaten Drahtes 
befestigt ist« Auf diese Weise wlrd erreicht 9 dafi der Draht 
liner gespannt auf dem Isolator liegt und daher eine tmrtr- 
rtlokbare Lage bel der Ausftthrung der Sohvelfiung einnlnt* 

Yorteilhaft let es 9 wenn der Sohweifidraht von einer Folie 

aua nloht haftendem Kunststoff 9 s # B. Polytetrafluor&thylen 

* ".**•■ 

abgedeekt 1st. Hierduroh wlrd erreicht 9 dafi nloht Telle der 
Polie an dem erhitaten Draht hSngenbleiben 9 veil das Poly- 
tetrafluorSthylen die Eigenschaft hat 9 dafi es ein Anbaoken 
Terhlndert. 

Die erfindungsgemafle Vorrichtung 1st vorteilhaftervreise durch 
elnen nit der Bewegung des Schweiflkopf es in TStigkeit ge- 
eetzten Sohalter aur AuslBeung des Stromdurchflusses durch den 
dem Schweifien dienenden Draht gekennzeiohnet* Die Abeohaltuag 
kann mlt dem gleichen Sohalter erfolgen 9 wesn dieser in der 
Bewegungsbahn des Sohweiflkopfes liegt 9 die Absohaltung kann 
aber auoh durch eine Scbaltvorrlchtung erfolgen* die naoh 
einer bestimmten, einstellbaren Zeit die Abschaltuhg des 
Stromes vornimmt* Babel 1st es sweckm&ssig, venn die Werte 
der Einschaltseit und/oder der eingeeohalteten Stx> mstMrke 
fttr die Sohliefiung der Polienauflage unterschiedlich gegentiber 
den Wert en fUr die SchweiBung des Polienendes elnd # Denn fttr 
das Anschveiflen der Polie am SpulenkBrper 1st meist die Auf- 
wendung von v**i^Wfirmeenergie als fttr die Ansohweifiung des 
Polienendes an der letsten Windung des Polienvlokels notvendig 

ZweckmSssigerweise wlrd der durch den elektrisohen Strom er- 
hitzte Draht an den Seiten des SohveikopfkBrpers befestigt f 
so dafi die Stirnseite des SohveifikopfkSrpers einfach geometris 
gestaltet werden kann, so dafi der Schweiflvorgang nloht durch 
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Sohraubea Oder soastige (Telle zur Bef estiguag und Spaaaung des 
Drahtea behiadert let. 

Zweokm&ssig let es, wean der ala toiterlage fUr den Tom elektJ?is6h©a 
Strom durchflosseae Draht dieaeade Isolator ale au8weehselba£ , ©s 
Sell hergestellt let. Dana kBaaea leicht Spulea uatersoaiedli6hQ£ , 
Brelte Tom eia- uad derselbea Spulmasehiae hergestellt werd@a 0 

Vorteilhaft let es, wean mladesteae der eiae der beldea 9?eil@ 
dee SohweiflkopfkBrpers aua elelctriBOh isoliereadem Material h©r=> 
gestt.lt let. Deaa an dlesea Tellea dee SohweiflkopfkBrpers 1st d@s? 
vom elektrisohea Strom erhitate Draht befeatigt. Be bedarf deaa 
keiaer austttelichen IsolieruagsmaBnahmen fur dlesea Draht. '■- 
Sbeaao got 1st aes aber auoh mBglieh, dafl die beldea Telle des 
SehwelflkopfkBrpers gegeaeiaaader elektrisoh isollert siad* 

Tortellaaft let es, wenn der als Uaterlage fOr dea vom elektrisehoa 
Strom durohflusseaea Draht dieaeade Isolator eiae lelchte WBlbuag 
aufweist uad/oder mit quer sum Draht Terlaufeadea Rlllea verseaea 
1st, Doroh die leleate WBlbuag 1st siohergestellt, dafl die 
Schweiflung aicht nur bevoraugt aa dea Eadea der Auf lageliaie 
des eraitstea Draht es stattfiadet, soadera mit gleioher Iateasitat 
auoh la der Mitte. Biae besoaders f este Sohweifluag l&Bt sich durea 
die quer sum Draht Terlaufeadea Rlllea erzielea, well dana eia© 
Dinie ron Puaktea besoaders fester Sebweiflung mit daawlsehea lie=» 
geadea Abachaittea aloht so fester Sohweifluag erzielt wird, was 
dea Torteilhat, dafl auoh bei aicht erakt dimeasioaierter Schweifl- 
eaergie eiae auflerordeatlioh f este Sohweifluag eraielt wird, bei 
der auoh die Folie selbst durch die Sohweifluag aa Reiflfestig&eifc 
aicht Terlorea hat. 

Das erfindungsgem&fle Verf ahrea besteht daria, dafl man eiaen 
heiflen, auf eiae feste Uaterlage gelegtea Draht aoheparallel sum 
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SpulenkBrper gegen die polie andrttokt. Auf diese Weioo wird 
ait wenig Energie eine qualitativ bocbwertige ScbweiBuug er- 
sielt. 

Vorteilhaft 1st es, wenn man bei den AnsehweiBen dea Polien- 
€ncta6 mebr und/oder langer elektrischen Stroa durob den 
Brabt fliefien last. Dann wird die Polie feat an dea Spulea- 
k8rper angeschweiBt . 

Torteilbaft 1st es weiterhin, wenn die linienforaigen SohweiB- 
stellen aus einer Vielzahl von SohweiBpunkten bestehen. Hier- 
duroh ergibt eioh eine besonders feste Verbindung, bei dep auoh 
die Polie iare Pestigkeit benalt. 

Das Wesen der rorliegenden Erf indung ist nachstehend an baa d 
eines in der Zeiebnung scbeaatiseb dargestellten Ausfiinrungs- 
beiepielee naber erlautert. Es seigenj 

Pig. 1 einen Querschnitt duroh eine Spulenwiokelmasohlne, 

Pig. 2 den SehweiBkopf, teilweise geacbnitten, ait einer 
Spule. 

In dea Hasebinengestell 1 der Spulaascblne sind aehsgleloh 
swei Aiafnabaen 2 fttr den SpulenkBrper 3 vorgesehen, von denen 
die eine Aufnabae frei drebbar ist, wahrend die andere Aufnabae 
von einem niobt dargestellten Motor angetrieben wird. In dea 
Haschinengestell 1 sind awar welter swei Vellen * und 5 gela- 
gert, auf denen Boblnen aufgeateekt sind, und swar eine Boblne 
6 ait einer Alufolie und eine Boblne 7 alt einer Xunststoff- 
folie. Die Kunststoffolie der Boblne 7 1st auf dea Spulenkorper 
ansuachweiBen und wird dann unter Zwlaobenlegung der Mefaltn - 
folie 6 aufgewiokelt, so dafl siob eln Nickel .aus einer Doppel- 
lage Aiuainiua- und Kunststof folie auf der Spule ergibt. Die 
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letste Windung bsw. die letsten Winduagen werden Jedooh nicht 
doppellagig Aluminium - Kunatatoff gewiekelt, aondern alleln 
aus der Kunststof folia. Arbeit amittel sum Zuftthren der Foil© 
ron den Bobinen 6, 7 n dea SpulenkBrper 3 Bind nioht darge- 
stellt, ebenao nioht Schneidvorrichtungen, da dieae ftlr die 
Erfindung nioht weaentllch Bind. 

In dea Kasehinengestell 1 ist waiter eine Ftthrungsbahn 8 ffe 
den Sehwelflkopf 9 vorgeoehen, der vor Beglnn des Wiokelns md 
naeh dem Bade dea Viokelna gegen den SpulenkOrper 3 bew. die 
auf ihn gewiokelte Wioklung geaohoben wird, urn die einganga ©r~ 
lauterten SehweiBvorgange vorzunehmen. Lie Arbeitaaittel fttr 
die Bewegung dee SohwelBkopfes 9 Bind ebenfalla nioht darge- 
stellt. £a kttnnen Hebel, Kulissen, fydrauliksylinder und ander©s 
sein. 

Der Aufbau des SchweiBkopfea iat in Pig. 2 1m einaelnen darge~ 
stellt* Bar Sehwelflkopf beateht im weaentliehen aus swei Seller 
U, 12, die gegeneinander vereohwenkbar mittela des Brehgelaako© 
13 sind. Bieaea Brehgelenk iat ein Zapfen, der die beiden Tail® 
11, 12 des Kbrpera des SohwelBkopfes mitelnander rerblndeto 
Biese beiden Telle Bind so gestaltet, dafi der eine Sell 11 des 
KBrpers des SchweiBkopfea eine Breite aufweiat, die breiter is$ 
als die maximale Breite der SehwelBstelle. Bieser Xell 11 des 
SohwelBkopfkOrpers trtfgt elnen Isolator 14, uber den der dem 
Sohweiflea dienende, vom Strom durchfloBBene Draht 15 gefilhrt iat. 
Dieaer Bjaht 15 1st auf der elnen Seltenwand 16 des Schweifikopf- 
teiles 11 mittels der Bhterlegaoheibe 17 und der Schraube 18 
festgeklemmt. Bieser Draht 15 1st auf der anderen Seite an der 
Seltenwand 19 dea Sohweifikopfteilea 12 ebenfalla mittela einer 
Bhterlegaoheibe 17 und einer Schraube 18 festgeklemmt. Bieser 
Schweiflkopfteil 12 erstreokt sich teilwelee bis in das Innere 
dea Sohweifikopfteilee 11 hlnein, well das Gelenk 13 in Form einee 
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Lageraapfene im Inneren dee Sohweiflkopfteilea 11 eitat. Die 
Begrenaung daa Sohweifikopfteilee 12 im Inneren daa Sohweifl- 
kopfteilee 11 let duroh die gestriohelte Llnie 2o angedoutet. 

Im Inneren dea Schweiflkopfteilee 11 befindet aich eina aylin- 
drieohe Ausnehmung 21, in dia eina ala Druokfeder dianande 
Schraubenfeder 22 eingelegt ist, die dan dem Lageraapf an 15 
abgewandten und dem der Sehweifiung dienanden Brant 15 auge* 
wandten Sell dee SchweiBkopfktfrperteiles 12 naoh aufien wtgsu- 
driioken vereucht. Diese Peder 22 dient dar Spannung daa Braht 
15. Denn daduroh, dafi die Peder 22 die balden Sehweifkopf- 
teile 11, 12 neben der Sohweifietelle auaelnanderaudrttoken 
versuoht, wird der Draht 15 geapannt. Der Brant 15 let daa- 
Jenige Mitt el, welohea der Spannung dar Peder 22 entgegen- 
wlrkt and die beiden Schweiflkopfteile 11, 12 in der in Pig. 2 
dargeetellten Stellung halt. Duroh dieaa Peder ist erraicht, 
das der Draht 15 immer straff geapannt let. Da die beiden 
Sehrauben acheparallel sur Aohee dea SpulenkBrpera 3 liegen, 
liegt auch immer der Draht 15 aohaparallel sur Spule. 

Dadurch wird eine acheparallele Sehweiflung auf der Spula 
erreicht. Der Draht kann einen runden, quadratiaehen oder 
rechteckigen Querschnitt aufweieen. Der Draht weiat eine 
LSnge von nur wenigen Zentimetern auf. Bei dieeer Dinanaionie- 
rung wird er mit Viederapannung erhitat. Zu deren; Binaohaltun 
dient ein Schalter 23, der von dea SchweiflkopfkSrper betfitigt 
-wird, wenn der SchweifikopfkSrper aus eeiner gestrioheit dar- 
geetellten Ruhestellung in eeine nit vollea Liniaa dargestell 
Arbeitaetellung bewegt wird* 

Der dem SohweiSen dienende Draht 15 ist duroh eine Xunetetoff 
folie 24- abgedeckt, die au beidan Seiten dea Schweiflkopfes 11 
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duroh eine Laiete 25 featgeklemmt iBt. Dlese Kunatatoff- 
folie beateht aweokmaaaigerweiae aus Polytetrafluorathylen 
uad verhlndert ein Anbaeken der auf die Spule gewiekeltea 
Polie an den dam Schweifien dlonenden Brant 15, 

Diase Kunatatoffolie kann aber auoh einfaoh ttber den dam 
Sohwaifien dienenden Draht herlibergelegt und dann mit ihrea 
Kanten am Sehweifikopf angeklebt warden. 

Dieae Sohweifikbpfe kBnnen auoh dort Verwendung finden, wo 
die Spulen fttr den Wiekelvorgang auf JRevolverkopfen aufg©° 
ateokt Bind, Hier iat entweder ein Sehweifikopf vorgeaehen 
und der Revolverkopf wird mehrfaoh gedreht, Oder es aind 
mehrere baugleiehe Sohweifikbpfe vorgeaehen, Wird a.B. ein 
Revolverkopf fttr awei Spulen benutat, aind swel baugleiehe 
SohweifikBpf e auf einer gemeinaamen Bewegungavorrichtung aag© 
ordnet. 
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